Capitulo 11 Comunicacdo

Capitulo 11 Comunicagado

11.1 Introducao ao software de Comunicacao TDComm2a da GSK980TDa

Os arquivos carregados e baixados entre um PC e o sistema CNC sao feitos via

software TDComm, o qual é facil de operar e tem alta eficiéncia e confiabilidade.
e Sistema (PC) de configuracao do software TDComm2a

Hardware: um PC universal com porta serial RS232, cabo de comunicacao de porta
serial (sistema de 3 fios)

Sistema Operacional: Microsoft Windows 98/2000/XP/2003
einterface do Software

A interface do software TDCommz2a é facil de ser operada pelo usuario, a figura a
seguir é a interface apds o software ser executado:

~ GSK980TD Communication -TDComm2

Download | Upload | Settings

D ownload List[O filelz]]
Fath Save &z SizelkB] Fart
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Fig.11-1 Interface download de arquivos (PC—CNC)

« GSK980TD Communication -TDComm2

Download  Upload | Settings

CMC Folder
- [JUsER =
[J000a0.cne 743 bytes Refresh
[J00001.CNC 1091 bytes
[Jo000z.CNC 76 bytes
[CJo0002.cNe B2 bytes Delete

[Jo0004.CHE 132 bytes
[J00005.CHE 188 bytes

[Joo007.CHE 40 bytes
[J0000s.CHE 87 bytes
[J00003.CHE 83 bytes

[Jo0010.CHE 125 bytes
[Jo0011.CHE 583 bytes
[Jooo12CHE 855 bytes
[J00013.CHE 269 bytes
[J00026.CHE 556 bytes

[Joo028.CHE 1594 bytes Upload...
[Joo034.CHE 294 bytes
M00035.CNC 321 bwtes ﬂ

About Exit

Fig.11-2 Interface Carregamento de Arquivos (CNC—PC)
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Capitulo 11 Comunicacdo

«~ GSK980TD Communication -TDComm2

Download | Upload  Settings

Setting
Carmm COmM1 A

Baudrate[bps) | 115200 -

Start up

v Auto load last file list

v Auto load last communication settings

About Exit

Fig.11-3 Interface opcao de configuracao

11.1.1 Download de Arquivos ( PC—CNC )

Para baixar, clique no botdo ADD FILES (Adicionar Arquivos), escolha os arquivos a
serem enviados ao sistema CNC na caixa de lista, as mensagens de locais de arquivos,
nomes de arquivos salvos no sistema CNC, tamanho do arquivo e a parte de
armazenamento CNC etc. serdo listados. Esta lista pode ser salva em um arquivo que pode
ser aberto sem necessidade de seleciona-los de novo ao transferir os mesmos arquivos de
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uma préxima vez.

«~ GSK980TD Communication -TDComm2

Download | |Jpload | Settings
Download list[30 filefs]]

Fath Save Az Size(kEB) Fart &
E:\CNCAO0000.cne 00000.CHC 1 USEF Laad Lis
E:\CNCAO000T.CNC 00001.CHE 1 USEF
E:\CNCAI0002.CNC 00002.CHC 1 USEF
E:\CNCAO0003.CNC 00003.CHE 1 USEF Save List
E:\CNCAI0004.CNC 00004.CHE 1 USEF
E:\CNCAO0005.CNC 00005.CHE 1 USEF
E:\CHCYWO0007.CNC 00007.CHC 1 USEF Add Files
E:\CNCAO0008.CNC 00008.CHE 1 USEF
E:\CNCAO0009.CNC 00009.CHE 1 USEF
E:\CNCAO0010.CNC 00010.CHE 1 USEF
E:\CNCAO0011.CNC 00011.CHE 1 USEF
E:\CNCAO0012.CNC 00012.CHE 1 USEF .

Feplace fil
EA\CNCA\OO013.CNC 00M3.CNC 1 USEF e
E:\CNCAO0026.CNC 00026.CHC 1 USEF hame
E:\CNCAO0028.CNC 00028.CHE 1 USEF
E:A\CNCAI0034.CNC 00024.CHC 1 USEF
E:\CNCAO0035.CNC 00035.CHE 1 USEF g Dawnload
F-ATRITAOnnA1 Chle nnnAt rer hl [ 1=q = =
£ >

About Exit
Fig. 11-4

Como Fig. 11-4 mostra: do lado esquerdo esta a caixa de lista de arquivos, do lado
direito estdo os 5 botdes (Load List - Carregar Lista),(Save List - Salvar Lista),(Add Files -
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Capitulo 11 Comunicacdo

Inserir Arquivos),(Open - Abrir), (Download - Baixar) e uma opg¢ao “Replace file the same
name” (substituir arquivos com o mesmo nome).

Caixa de Lista de Arquivos: A caixa de lista usada por arquivos a serem enviados
para a CNC lista as mensagens de localizacdo de arquivos, nomes de arquivos salvos na
CNC, tamanho do arquivo, parte de armazenamento CNC etc. Esta lista pode ser salva em
um arquivo que pode ser aberto sem necessidade de selecioné-los de novo ao transferir os
mesmos arquivos de uma proxima vez.

(Load List - Carregar Lista): E usada para carregar a lista de arquivos salvos no

disco rigido.

(Save List - Salvar Lista): E usada para salvar a lista de arquivos atuais no disco

rigido.

(Add Files - Adicionar Arquivos): E usada para escolher um arquivo do disco rigido

para adicionar a lista de arquivos a serem enviados.

(Download - Baixar): E usado para iniciar a transferéncia dos arquivos escolhidos.

(Open- Abrir): E usado para ver os arquivos escolhidos por tipo de texto.

(Replace file the same name - Substituir arquivos de mesmo nome): E usado para
substituir o arquivo que tem 0 mesmo nome que o
arquivo a ser transferido na CNC sem perguntar ao
usuario durante a transferéncia.

A Caixa de dialogo selecao de Arquivos

Clique no botéao (Add files - Adicionar Arquivos) onde o cursor se localiza na figura 11-
4, uma mensagem aparecera: “Select Files/Selecione arquivos” na caixa de didlogo, pode-
se selecionar os arquivos a serem enviados nesta caixa, ou clique no botao “All CNC files -
todos os arquivos CNC) para selecionar todos os arquivos CNC sob a lista atual dentro da
caixa de lista de arquivos. Ele padroniza que os nomes de arquivo salvos na CNC sejam
idénticos aos nomes originais dos arquivos. Se o tamanho do nome do arquivo for maior

que 8 caracteres, ele é reduzido automaticamente para 8.

Select Files... @@
Look in: {23 CNC > & Eof Ev

900013
Eilelalu=l
Eilslalue==}
200034
2| o003s
l2)oon41
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< ¥

Flename 00042 CNC™ “00044.CNC” "00050.CNC™ “0C

Files of type: ML files [*.cne:™ no;™ ) - Cancel

temary Part: USER -

Preview

Selected mare than 1 file.

Fig. 11-5
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Capitulo 11 Comunicacdo

Quando um unico arquivo é selecionado, pode-se visualizar o conteudo do arquivo na
base da caixa de didlogo. Como é demonstrado na Fig. 11-6:

Leok i |3 CNC - & E ek E-
|#oo007 |#]o0013 |#]o004z
|=)ooo0s |=)oooze 2] coo44
|#)oonng |#)onnzg 2] cnnsa

|@]o0003 |=oo010 |#] 00034 |#]oon72

@) ooo04 |#)oo011 |#)o003s 2| cno73

@) oonos |#)oon1z2 |=)oon41 =) on100

£ >

File name: aoom

Files of type: | NG files [*.one;™ ne:™ twt] - Cancel

Memony Part: USER &7

Freview

GO1 %150, 2190, F300. »

MI5 50

T0303

GOT 5. W27, F250.

U-.. -

Fig. 11-6

A Alteracao de atributo na lista de arquivo

Se o atributo (localizagao de arquivo, armazenamento de parte do arquivo salvo) do
item listado do arquivo precisa ser alterado, pode-se clicar duas vezes no item para fazer
surgir a caixa de didlogo configuragao, conforme mostram as Fig.11-7, Fig 11-8, Fig.11-9:
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< GSK980TD Communication -TDComm2 Bl=1 3
Download | Upload | Settings
Download list[30 file(s]]

Fath Save bz Size[kB] Part
E:\CNCWO0004.CHE 00004.CNC 1 USEF Load List
E:\CNCWO0005.CHE 00005.CNC 1 1SEF
E:\CNCWO0007.CHE 00007.CNC 1 1SEF
E:\CNCWO0008.CHE 00008.CNC 1 1SEF Save List
E:ACHCAO00009.CHC 00003.CHE 1 S
E-\CNCAO0OT0.CHE 00010.CNE 1 LSEF ]
E:\CNCAO0011.CNC 00011.CNC 1 USEF Add Files
E:\CNCAO0012.CHE 00012.0NC 1 1SEF
E:\CNCAO0013.CHE 00013.0NC 1 1SEF Onen
E:\CNCAO0026.CHE 00026.CNC 1 1SEF 2
E:\CNCWO0028.CHE 00028.CNC 1 1SEF
E:\CNCWO0034.CHE 00034.0NC 1 LSEF Rieplace fle
E:\CNCAO0035.CHE 00035.CNC 1 USEF the same
E:\CNCWO0041.CHE 00041.CNC 1 LSEF ame
E:\CNCAO0042.CHE 00042.CNC 1 1SEF
E:\CNCAO0044.CHE 00044.CNC 1 1SEF
E:-\CNCAO0050.CHE 00050.0NC 1 USEF g Dawnload
F-ATRTA N7 TR MAO72 Chir 1 ICFE
£ 2

About Exit
Fig. 11-7

Por exemplo, para salvar o nome do item em destaque na lista como “O0001”, pode-se
realizar as seguintes operagoes:

Mova o cursor para o item do arquivo, como a figura 11-7 acima mostra, duplo clique
no item, isso faz surgir a caixa de didlogo configuracao como na Fig. 11-8, isso pode
modificar o caminho/localizagdo de arquivo € o nome do arquivo a ser salvo(como na
Fig.11-9).
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Capitulo 11 Comunicacdo

Download fXI Download ['X\

r File r File

Path E:ACHCAOO000.cne: Path E:ACHCHO00000.cnc

MC Prog O: onao CNC NC Prag 0O: 1234 CHC
rSave rSave

temory Part USER - Memory Part UsSER -

Cancel Cancel
Fig. 11-8 Fig. 11-9

Clique o botdo OK para confirmar a configuracdo, como mostra a Fig.11-10:

+~ GSK980TD Communication -TDComm2

Daownload | Upload | Settings

Download list[30 file(z]]

o

Fath Save bz Size(kB] Part &
E:\CHCHWO0004.CHC 0o004.CHC 1 USEF Load List
E:\CHCHNI0005.CHE 0o00s.CHC 1 USEF
E:\CHCHNO0007.CHC 0o0a7.CHC 1 USEF
E:\CHCHNO0008.CHC 00008.CHC 1 USEF Save List
E:ACMCAO0009.CHC 00009.CHC IE
E:ACHCWIO00T0.CHE 0001 0.CHE 1 USEF
EACHCAO0011.CNC 00011.CNC 1 USEF #Add Files
E:ACHCHWIO0012.CHE 0001 2.CHC 1 USEF
E:ACHCWI0013.CHE 0001 3.CHC 1 USEF Open
E:\CHCWI0026.CHC 00026.CHC 1 USEF
E:\CHCHWI0028.CHE 00028 .CHC 1 USEF
E:\CHCHWI0034.CHC 00034.CHC 1 USEF Replace file
E:\CNCAD0035.CNC 00035.CNC 1 USEF the same
E:ACHCHWI0041.CHE 00041.CHC 1 USEF hame
E:\CHCHWI0042.CHE 00042 CHC 1 USEF
E:\CHCWI0044.CHC 00044.CHC 1 USEF
E:\CHCHNO0050.CHE 0o0s0.CHC 1 USEF Download
AT OINNT7 2 Chle MNN7 2 Chr 1 [ ML=y~ =
< 3

About Exit
Fig. 11-10

Deste modo, pode-se adicionar o arquivo a ser enviado na lista um a um.

Além disso, pode-se clicar duas vezes em um item da lista para fazer surgir a caixa de
didlogo configuracao, conforme mostra a Fig.11-7 para mudar o nome do arquivo,
armazenar parte etc.; depois que o item for selecionado, clique no item com o botao direito
do mouse, um menu de operagao “Remove/Remover” ou “Remove all/Remover tudo”
aparecera, conforme a Fig.11-11 mostra:

~ GSK980TD Communication -TDComm2

Download | Upload | Settings

Download list30 filelz]]

Save bz Size(KB]

44 0004.CNE 1 LS Load List
E:\ 3 J0005.CNC 1 USEF
E:\CNCAO0007, J0007.CNC 1 USEF
E:ACHCMWOO000%,  Remowe &l J0008.CNC 1 USEF Save List
E:\CNCAO0009.Cive 00009.CNC 1 USEF
E:\CNCAO0D10.CHE 00010.CNC 1 USEF
E-ACHCAIONT CMEC 0011 CNE 1 LISEF £udd Files
E:\CNCAO0D12.CHC 00012.CNC 1 USEF
E:\CNCAOOO13.CNC DO013.CNC 1 USEF Open
E:\CNCA00026.CNC 00026.CNC 1 USEF
E:\CNC\00028.CHC 00028.CNC 1 USEF
E:\CNCAO0034.CNC D0034.CNC 1 USEF Replacs fis
E:\CNCAO0036.CNC 00035.CNC 1 USEF the same
E:\CNCAO0041.CNC 00041.CNC 1 USEF G
E-\CNCAO0042 CNC 00042 CNC 1 USEF
E:\CNCAO0044.CHC 00044.CNC 1 USEF
E:\CNCAO0050.CHE 00050.CNC 1 USEF
F-ACRTLUTANT Y CRIC MNN72 Cre 1 1ICFI
£ | &

About Exit

Fig. 11-11
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Capitulo 11 Comunicacdo

Depois de adicionar, pode-se clicar (Save List - Salvar Lista) para salvar a lista como
um arquivo que pode ser usado clicando (Load List - Carregar Lista) para carregar a lista
diretamente sem configuracao da lista de arquivo um por um da préxima vez, como a Fig.
11-12 mostra:

Save As edlEd
Savein | = Local Disk [E1) - & & EB~
(09807 TEHEL TV 02
(C1 adobe acrobat
MyRecent  [C]BORLANDC
Documents CaCHC
Pre ! (A Maxthon
(CAMvavrivorke
((Jphoto
([ power
((wark
My Documents = ﬁﬂ.
ty Computer
by Metwork,
Places File: name: zend -
Save as type: Diowanload ligt]* trs) - Cancel

Fig. 11-12
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Nota: Este sistema CNC suporta apenas nomes de arquivos com formato 8.3 (ex: 8
caracteres em inglés ou numéricos para o nome de arquivo, 3 caracteres em inglés
ou humeéricos para a expansao do nome), caracteres chineses ou outros nao sao
suportados. Isso deve ser observado para a configuracao de nome de arquivos CNC
quando baixando ou renomeando os arquivos. Se o nome de arquivo nao segue essa
regra, o item de arquivo sera listado na cor vermelha. Por favor, faca alteracao
seguindo essa regra.

Depois que a lista de arquivos esta definida, clique no botdo (Download) para comegar
a baixar os arquivos. E surge a caixa de didlogo comunicacao, nesta caixa as mensagens
dos arquivos atuais transferidos, estado de processamento e comunicagao podem ser
visualizados (Fig.11-13).
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Capitulo 11 Comunicacdo

e

Download | 1Jpload

E:SCHCHWO0004.
E:SCHCNO00D,

EACNCHO00] s
Eiehteesr Communication Status

x|

Settings

D ownload list[30 file(s]]

Fath Save Az Size(kB] Part &
CNC 00004.CHC 1 USEF Load List
CHC [LONMS CRC 1_|ISEE

Se ha um arquivo que tem o0 mesmo nome de um arquivo sendo transferido no sistema
CNC, uma caixa de dialogo surgira. Pode-se continuar a transferéncia selecionando a
operacao Replace/Substituicdo ou Skip - Alternar/Pular na caixa para substituir ou pular o

arquivo.

e

Dawrload | 1pload

Sawe List

E:%CHCHO000
EACNCAO00 E:ACNCAO0001.CNC 53> USERVO000T .
E:ACHCHO00 Add Files
EACHCHWIO00Y  Download 1091 A109 2430
EACHCHWOO00Y MENENEEEENEEENEEENENENEEENNNENNEENNNEEEE Open
E:ACHCVOD00 Total time: Omin 0 Progress:  25%
EACNCADDN  gpgmnmmnnnn
Etgmg:ggg Feplace file
: C. | th
E:\CHCHIO004 n:mSBame
E:MCHCWOO04zTTT T T =]
E:SCHCHO0044.CHEC 00044.CHE 1 USEF
E:ACHCHWO0050.CHEC 00050.CHE 1 USEF &
EACKELANNTS ChE AT CRE 1 1EEE
< >

About Exit

Fig. 11-13

AR

Settings

Diownload list[30 file(z]]
Fath Save A Size(KB) Part &

E:NCNCAOD004.CHC 00004.CHC 1 USEF Load List
E:ACWCAOO00GChE ON00F ChiC 1_1ISFF

EACWCAOO0

E:ACWCAO000
EACWCAOO0
E:ACHCAO00]
E:ACKCAO00
E:ACHCAO001
E:ACKCAO00
E:ACHCAO003
E:ACKCHO002
E:ACHCAO00:
E:ACKWCAOOD:
E:ACHCAO004
EACKWCAO 0042
E:ACNCAO0044. 1
E:ACHCAOO0S0.
E-ArhIrANnT?

<

Save List

EACNCAOO001.CHE »»» USERNDO0DD
Download 041091 2430

Add Files

Opet

Total time: 0 min 42 Progress:  10%
(TI1]]

Replace file
Cancel the same

Download (X

@ "00001.CHC" is already exist in CMC, skip this file?

press [ yes ]toskipg-
[ no ]toreplace this file,

Exit

fes Mo

Fig. 11-14
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Nota: Se o nome do programa a ser transferido for idéntico a parte do atual programa
mostrado, uma caixa de dialogo avisando do mesmo nome nao surgira, e a operacao
€ padronizada pelo programa como sem efeito.
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Capitulo 11 Comunicacdo

11.1.2 Carregamento (Upload) dos Arquivos ( CNC—PC )

Atualizar a lista: Selecione (Upload - Carregar) para procurar listas de arquivos da
particao CNC.

Supressao de Arquivos: Selecione (Upload - Carregar) para apagar 0s arquivos
selecionados da CNC

Renomear Arquivo: Selecione (Upload - Carregar) para renomear 0s arquivos na parte
de armazenamento do usuario CNC.

1. Operacao no lado PC

Clique (Upload - Carregar) para selecionar a interface como a proxima figura
mostra, clique no botao “Refresh - Atualizar”, a lista de arquivos sera exibida na caixa
de lista de arquivos na interface principal da CNC. Clique na pequena caixa do lado
esquerdo do item para escolher o arquivo a ser transferido. A marca vermelha significa
que o arquivo foi selecionado.

< GSK980TD Communication -TDComm2 Bl=1 3

Download  Upload | Settings

CHC Folder

- B USER £

[J00000.cne 743 bytes Fefresh
[ 00001.CNC
w; D0002.CNC 5
[J00003.CNC y
[J00004.CNC 132 bytes
[J00005.CHC 188 bytes
[J00007.CNC 40 bytes
[J00003.CHC 87 bytes
[J00003.CNC 89 bytes
[J000M0.CNC 125 bytes
[J0001.CHE 583 bytes
[J00m2.CNe 855 bytes
[J00Mm3.CHE 269 bytes
[J00026.CNC 556 bytes
[J 00028 CNC 194 bytes Upload...
[J00034.CHC 294 bytes
M100035.CNC 321 butes

Delete

c
2
=

o

=

[

o3
o
N
X

o

o
o

Fig. 11-15
Apos a selecao do arquivo, clique no botdo “Upload/Carregar” para selecionar uma lista

salva para arquivos recebidos da CNC. Pode haver uma caixa de comunica¢ao como a Fig.

11-13 durante a transmissao, e ela desaparece quando a transmissao estiver acabada.

2. Operacao no lado CNC

Apoés a conexao com a CNC estiver feita, o software recebe os arquivos carregados
pela CNC durante seu tempo livre. Quando a CNC comeca a carregar 0s arquivos, 0
programa comeca o carregamento de dados imediatamente, permitindo ao usuario salvar
0S arquivos, apos o término do recebimento.
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Capitulo 11 Comunicacdo
- [E[x]
Download  Upload | Settings
CHC Falder
- EUSER ~
[J00000.enc 743 bytes Fefresh
E400001.CHE 1097 bwtes
Received a file Delete
Receive file O0005.CMC .
Save?
al
O
[m[iuyEancis BT Opes
[J00026.CHE B5E bytes
[J0o028.CHC 194 bytes Upload...
[J00034.CHC 294 bytes
Mo00E5.CHNE 321 butes b
About Exit
Fig. 11-16
3. Supressao de arquivos CNC

No modo “Upload/Carregar” da pagina da caixa de dialogo de atributo, escolha o

arquivo a ser apagado na lista, depois clique no botédo “Delete/Excluir’ na &rea do botéao de
comunicacao, o arquivo selecionado sera excluido (mdultiplos arquivos selecionados podem

ser excluidos de uma vez).

~ GSK980TD Communication -TDComm2

Download  Upload | Settings

CMC Folder
- EUSER »
[J00000.enc 743 hytes Fefresh
[~ 00001.CHC 1091 bytes
w 00002.CHC 7E bytes
[]00003.0NC B0 bytes Delete
[]00004.CHE 132 bytes
[ 00005.CHC 188 bytes
[ 00007 .CHC 40 bytes
[ 00008.CHC 87 bytes
[Joom03.ene 29 bytes
[OJoomoeENC 125 bytes
[Joom.eNe 583 bytex
[OJoomzene 955 bytes
[Joom3eNe 269 bytes
[]00026.CHE 55 bytes
[J00025.CHC 194 bytes Upload...
[J00034.CHC 234 bytex
M00035.CHC 321 butex s
About Exit

£oX

Fig. 11-17
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Capitulo 11 Comunicacdo

11.1.3 Opcao de Configuracéo

< GSK980TD Communication -TDComm2 o)X

Download | Upload  Settings

Setting
Comm COmM1 A

Baudrate(bps] | 115200 A
Start up

v Ao load last file list

¥ Auto load last communication settings

About Exit

1.Selecao da caixa de comunicacao configuracao

Selecao da “Comm port — porta de Comunicacao”: escolha o PC como a COM (porta
de comunicagao), COM1~COM4 sao opcionais.

Taxa de velocidade de transmissao de pulsos: 4800~15200 disponivel para
comunicagao.
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2. Selecao da caixa de auto carregamento quando o programa inicia

Auto carregamento da ultima lista de arquivos: assim que o programa € iniciado na
proxima vez, carregue/ndo carregue a lista de arquivos na interface de download de
arquivos (Fig.11-1) utilizados da ultima vez.

Auto carregamento das ultimas configuracdes de comunicacao: assim que o programa
€ iniciado na proxima vez, carregue/nao carregue a Ultima configuracdo de comunicagao.

11.2 Preparacao Antes da Comunicacao

1 Para conectar os cabos de comunicagdo com ambos PC e CNC desligados:
Conexéao do PC com CNC: plugue macho DB9 na interface de comunicagao
X836, plugue fémea na interface serial 9-pin do PC (COMO ou
COM1)
Conexao de CNC para CNC: dois plugues machos DB9 nas portas de
comunicacao XS36 da CNC separadamente.
2 Defina o BIT5 (RS232) (veja Apéndice 1) do parametro bit Ne002 para 1;
3 Defina a taxa de velocidade de transmissao de pulsos da comunicagao para fazé-las
consistentes em relacdo ao PC e CNC, CNC e CNC;
e Configuracao da taxa de velocidade de transmissao de pulsos da CNC
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Capitulo 11 Comunicacdo

A taxa de velocidade de transmiss&o de pulsos da porta serial da CNC desta maquina
de usinagem GSK980TDa é definida pelo parametro de dados Ne044, e sua faixa de ajuste
€ 50~115200 (unidade:bps). Enquanto os dados s&o transmitidos entre CNC e PC, o valor
de configuracao nao deve ser menor que 4800. Sua configuragcédo de fabrica: 115200

e Configuracao da taxa de velocidade de transmissao de pulsos do PC
Depois que o software comunicacéo € executado, clique em “Setting/Configuragdes”
com o botdo esquerdo do mouse, sua interface é a seguinte:

2 GSK980TD Communication -TDComm2 =1

Dowrload | Upload  Settings

Setting

Cormim COmM1 -

Baudrate(bps) |ILLEEIL

Start up

v Lt load last file list

v Auto load last communication settings
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About Exit

Selecao de Porta: para selecionar as portas de comunicagao:
(COM1.COM2.COM3.COM4)

Taxa de velocidade de transmissao de pulsos: para seleciona-la (4800, 9600,19200,
38400, 57600,115200 (Unidade:bps))

Nota 1: Se parte do programa precisa ser transferida, o interruptor de programa deve
estar ligado, se os parametros, ofsete de ferramenta etc. precisam ser transferidos,
o parametro deve estar ligado. Se um alarme for acionado depois de ligar o

CANCEL  [Fas
interruptor, pode-se pressionar as teclas e juntas para cancelar esse

alarme.
Nota 2: Se a usinagem esta sendo realizada, para assegurar uma comunicacao
confiavel, por favor pare a usinagem. Enquanto os dados dos arquivos estao para ser

enviados pela CNC inicialmente, por favor troque o modo atual pelo modo Edit/Editar.

/e
RESET
Nota 3: Se a transmissao precisar ser parada, pode-se pressionar a tecla &
Nota 4: Nao desligue a energia durante a transmissao de dados, ou o erro de

transmissao de dados pode ocorrer.
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11.3 Entrada de Dados (PC—CNC)

Os dados de arquivo do PC podem ser transferidos para a CNC realizando a fungao de
entrada (input function), e os dados recebiveis pela CNC incluem programa de patrte,
parametro, ofsete de ferramenta, passo de parafuso etc.

11.3.1 Entrada de Programa

1 Defina o nivel de senha correspondente na CNC (2° nivel para macro), e ajuste o
programa para Ligado;

2 Edite parte do programa (arquivos suportados com extensao *.cnc,*.nc,*.txt) no PC e
salve-os no disco rigido;

3 Execute o software de comunicacao, depois clique no botdo “Download”, a pagina

exibida é a seguinte:
« GSK980TD Communication -TDComm2

Dowrload | Upload | Settings

Download List[0 file(z]]

Fath Save bs Size[KB] Part

Mo Files. Lo

Save List

Add Files

c
2
=

o

=

[

o3
o
N
X

o

o
o

Feplace file
the same
name

Download

4 Na interface do software da figura acima, clique no botdo ADD FILES (Adicionar
Arquivos), surgira a caixa de dialogo para adi¢cao de arquivo, selecione os
programas de partes a serem editados, como mostra a seguinte figura:
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Select Files... @8]

Look in: | =3 CHE - & E ok ERv

|2 o001z
|2 oonzs
|2 oonzs
|2 00034
|2 oonzs
|2 ooo41

< >

File name: | "00042 CHECY "O0044. CHE "000S0 CHE™ "0

Files of type: | MC files [* one;®.ne;® tat) - Cancel

b ernony Part: ISER A

Prewview

Selected more than 1 file.

5 Nainterface do software da figura acima, pode-se dar duplo clique em uma parte do
programa para renomea-lo:

Download &|

c
2
=

o

=

o

o3
o
N
X

0

o
o

— File
Path E:ACMCAO0000. che:

MC Prog 0: Q000 CNC

rSave

Cancel

bermary Part IJSER -

6 Clique no botao “Download”, a pagina é exibida como a seguir:
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e @

Download | Upload | Settings

Dovnload list{30 filez]]

Fath Save fz Size(KE] Part &
E:ACWCAO0004.CN 00004.CH 1 USEF Load List
Save List
E:ACHCAO000T.CHC > USERNIOOM 4dd Files
Cownload 1091 /1091 2430
ANNNNNNNNENNNEEENNNNNNNNNNENNNNNNNNENNEE Open
94 Taotal time: Omin 0 Frogress:  25%
1 NENNENEEEER
Replace file
1 e
E:ACHCNOODSzTre T NLr=1=1a
E:ACHCAOO044.CHNE 00044.CHE 1 USEF
E:ACWCAO0050.CHC 00050.CHC 1 USEF W
F-4CMEAANnT? rhir M7 rhr 1 neee Y -
< >

About Exit

7 Depois que a transmissao estiver concluida, cliqgue no botdo OK na janela que

surgiu, como mostrado a seguir: 5
=
- " [O[x| S
| . 2
Downlaad | Upload | Settings
o)
Download list[1 file(z]] o~
Path Save As Size[KB) Part x
E:\CHCHO0000.cho 00000.CHE 1 USER Laoad List 8
[--]
Save List
Add Files
@ all Opreations complete:
Open
Feplace file
the same

name

About Exit

8 Pelos passos de 1 a 7, outros programas podem ser transferidos. E um programa ou
multiplos programas podem ser transferidos de uma vez.

Nota: Essa operacao é realizada sob a senha de 3° nivel do lado CNC.

11.3.2 Entrada do Ofsete de Ferramenta

1 Defina o nivel de senha correspondente na CNC, e defina o parametro como
ON/ligado, selecione o modo Edit/Editar;
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2.Execute o software de comunicacao, selecione a op¢ao Download, depois clique no

botdao Add Files (Adicionar Arquivos) para adicionar o arquivo de ofsete de ferramenta
(com a extensdo .cmp, ou para transferir previamente um arquivo ofsete de ferramenta
da CNC se nao houver esse arquivo) para ser transferido, clique no botdo Download, e
as paginas sao exibidas como segue: (note a selecao dentro da elipse, 0 mesmo daqui

para frente)

Select Files...

v = @ cf E

Dawnload | Upload | Settings

Diowmload list[1 file(z]]

Lok in; | 3 CNC
|2 00034 |#) 00072 |#0n994 Wicomp
|| oonzs =) oon7= |=)o099s
|#]00041 |#]on100 |#]01234
|2 00042 = on273 |)Parap
|2) ooo44 =) ooges
|#] 00050 |#]oness
£ >
File mame: Teamp
Files of type@ > Cancel
bemorny Part: USER hd
Preview
- CTETX]

Path Save Az Size[KB)] Part
E:ACMCAT comp.cmp Tcomp.cmp 1 USER Load List

Communication Status S ave List

E:MCMCAT comp.cmp »»> USERMT comp.cmp Add Fles
Cownload 1031 /103 141
AN NNNNENENNNNNNNNNNNNENEEEN|
Tatal tirme: Prograss: 99%
ENNNEEEEEEEENENNNNNNNNNNNNNNNNNNNNENEEEN|
Feplace file
hame

About E it

3. Apés a transmissao, clique o botdo OK, depois continue outras operagoes.

c
2
=

o

=
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o3
o
N
X

0

o
o
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o o]

Downlaad | Upload | Settings

Download list[1 file(z]]

Fath Save bz Size(kB] Fart
E:A\CMCAT comp.cmp Tcomp.cmp 1 USER Load List
Save List
Add Files

All Opreations complete:
Files in list has been downloaded successfully,

Replace file

the zame
name

About E it

11.3.3 Entrada do Parametro

1. Selecione o nivel correspondente de senha na CNC (2° nivel para dados de passo
de parafuso), e defina o PARM SWT para ON/ligado no modo Edit/Editar;

2. Execute o software de comunicacao no lado PC, selecione a opc¢éo “Download”,
depois clique no botdo ADD FILES(Adicionar Arquivos) para adicionar o arquivo de
parametro (com a extensao .par, ou transferir previamente um arquivo de ofsete de
ferramenta da CNC se ndo houver esse arquivo) a ser transferido, clique no botao
Download para comegar a baixar, a pagina fica como a seguinte:

- a3

Diownlaad | Upload | Seftings

c
2
=

o

=

o

o3
o
N
X

0

o
o

Download list[1 filsf=]]

Path Save bz Size{KE] Fait
ESCHCWFargy par Pargvw par 1 U3ER Load List
Communication Status Save List
EACHCYPaa. par -2 USERNParaw par od Fies
[avnioad a1z /1003 141
INNNNNNNNNNNNNNENEEED
Toeal brner Frogesz: A1 %
IENNNNNNNNNNNNNENEENE
Fealce ble
riaine

Aba: Eit

3. Apés a transmissao, clique no botdo OK, depois continue outras operagdes.
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-

Download | Upload | Settings

Download list[1 file[z]]

Path Save Az Size(kB] Part
EACHCAParaw. par Para'w’ par 1 USER

All Opreations complete:
Files in list has been downloaded successfully,

About

& EE

Load List

Save List

Add Files

Replace file
the zame
harne

Exit

11.4 Saida de dados (CNC—PC)

Nota 1: O arquivo de parametro inclui parametros bit, parametros de dados e dados
de passo de parafuso, o que pode ser operado por requisicao do usuario.

Nota 2: Os numeros de seqliéncia dos parametros bit e de dados mostrados no PC
comecam do zero, o que corresponde aquelas da CNC um a um.
Nota 3: Se os parametros bit e de dados precisam ser transferidos do PC, o nivel de
operacao da CNC deve ser de 3° nivel para cima.
Nota 4: Se os parametros de passo de parafuso precisam ser transferidos do PC, o
nivel de operacao da CNC deve ser de 2° nivel para cima.

c
2
=

o

=

[

o3
o
N
X

o

o
o

O arquivo de dados da CNC pode ser transferido para o PC realizando a fungao saida,

11.4.1 Saida de um programa

Um programa pode ser transferido para o PC da CNC, os passos sao os seguintes:

Método 1 : Operacao do lado CNC

os dados recebiveis pelo PC incluem programa de partes, parametros, ofsete de ferramenta
offset, passo de parafuso etc.

1.Selecione o modo Edit/Editar e entre na pagina PRG CONTENT/CONTEUDO PRG;

2. Execute o software comunicacao no PC, depois conecte a pagina “Upload”

(carregar);
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+ GSK980TD Communication -TDComm2

Download  Upload | Settings
CHC Folder
- [JUsER &
[J00000.cne: 743 bytex Eefresh
[ 00001.CHC 1091 bytes
[J00002.CNC 76 bytes
[J00003.CMC B2 bytes Delete
[J00004.CNC 132 bytes
[ 00005.CNC 188 bytes
[J00007.CNC 40 bytes
[ 00008.CHC 87 bytes
[J00003.CNC 89 bytes
[Joomo.cHC 125 bytes
[J00M1.CNC 583 bytes
[J0o0m2.CNC 855 bytes
[JO00M3ENC 269 bytes
[J00026.CHC 556 bytes
[J00028.CHC 1594 bytes Upload...
[ 00034.CNC 294 bytes
F100035.CHE 321 butes ﬂ
About Exit

0
3. Introduza o enderego e o nome do programa a ser transferido (este passo
pode ser omitido se estiver transferindo o programa atual); 5
. OUTPUT , « . - §
4. Pressione a tecla para comegar a saida, os caracteres “OUTPUT” serdo 2
mostrados e oscilarao no canto inferior direito da pagina da CNC, e a pagina do PC 2
€ mostrada como a seguir depois que a transmissao estiver concluida: X
o)
[- -]
- CETx]
Download  Uplead | Settings
CNLC Folder
- B JsER #
[J00000.cne: 43 bytes Refresh
4 00001.CNC 1097 bytes
Received a file Delete
Receive file D0005.CHMC ,
Save?
D Cancel
HUUUIJ.L,NL, BT Dyles
[J00026.CNC 556 bytes
[Joo02e CHC 1594 bytes Upload...
[J00034.CNC 2594 bytes
M100035.CHE 321 butes ¥
About Exit

Nota: Um comando “comunicacao cancelada” aparecera, e a transmissao de dados

esta normal.

5. Se o0 arquivo nao precisar ser salvo, clique no botdo CANCEL(Cancelar) para sair da
caixa de didlogo; se ele tiver que ser salvo, clique no botdo OK, uma caixa de dialogo
para selecdo do local a ser salvo aparecera, selecione o local depois clique no botao

OK.
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Save file " 00005.CNC " as
Save in: ‘aCNC ﬂ - EF B

&% My Recent Documents

%esktop :3\"

ty Documents

Dicumms | 3 Mo Computer mp
E— = Local Disk [C:) wlyylal
= Local Disk (D)
= Local Disk [E2)

(23 Shared Documents
(23 My Documents
g My Metwark Places
My Documents &1

8z

3

My Comnputer 23 ddd

(23 Mew Folder
@ (23 Mew Folder 2]
tdy Metwork,
Places  Fits name: 00005 -
Save as type: All Files(".") - Cancel

Método 2: Operacao do lado PC
1.Selecione o modo Edit/Editar e entre na pagina PRG CONTENT/CONTEUDO PRG;

. ~ . . « » . c
2. Execute o software comunicacao no PC, depois conecte a pagina “Upload”; e clique O
no botao Refresh/Atualizar; g
Q
- ol = o
Download  Upload l Settings N
CNC Folder §
--JUsER ~
. [J00000.enc T43 bytes Refresh @
[J00001.CNC 1091 bytes
[J00002.CNC TE bytes
[ 00003.CMC B0 byles e
[Joo00:
[J0000¢
[ 000 Riefresh the folder,
ooooe
Hunuus
[Joooit
[OJo00TCHT HE I bytes

[Jo00T2.CNC 855 bytes
[JO0013.CNC 269 bytes

[J00026.CHC 556 bytes
[J0o0z8.CNC 194 bytes Upload...
[J00034.CNC 294 bytes
M100038.CHC 321 butes b
About Exit

3.Selecione o programa a ser salvo, clique em “Upload” como mostra a figura a seguir
(para selecionar programa Ne10 para salvar):
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- o]

Dowrload  Upload _casi
Browse for Folder
= USER seleced folder ta save the Files:
ED Refresh
Eg = Local Disk (D1} £
ED (== Local Disk (E:) Delete
B (1 980TA AT SRRV 02
ED (21 adobe acrobat
%D [Z BORLAMDC
=R S
o D Mazxthon
ED [Z Myavriworke
% a [Z7 phata
o 23 power
ED (23 wark.
=R 0w
-7 Shared Namments ¥
D Upload...
0
H Cancel
About Exit

4.Selecione um local para salvar e depois clique no botdo OK.

11.4.2 Saida de todos os programas

Todos os programas que sao salvos na memaria da CNC podem ser transferidos para

o PC pelo usuario, 0s passos sao 0s seguintes:
1. Selecione o modo Editar e entre na pagina PRG CONTENT/CONTEUDO PRG;
2. Execute o software de comunicagao no PC, depois conecte a pagina “Upload”;

c
2
=

o

=

[

o3
o
N
X

o

o
o

0 = + 9 9 9
3. Introduza o enderecgo , a tecla simbolo “— e as teclas , , em
seqliéncia na CNC;
. OUTPUT , « ” -
4. Pressione a tecla para comegar a saida, os caracteres “OUTPUT” serao

mostrados e oscilardo/piscarao no canto inferior direito da pagina da CNC, e a pagina
do PC é mostrada como a seguir depois que a transmissao estiver concluida:

5. Salve o programa parte um a um pelo método do passo 5 na secéo 11.4.1 deste
capitulo.

Nota: Pode-se também operar pelo PC usando o método 2 da Secao 11.4.1 deste
capitulo. Selecione todos os programas parte e depois selecione um caminho para
salva-los. A pagina é exibida como a seguir:
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& A=
Dowrload  Upload _Catting
Browse for Folder

= EAUSER  Seleced folder to save the files:

0 Fefresh
0 =
2 = 2
= o My Docurnents Delete
D =] Q My Computer
D = Local Disk {Z:)
D = Local Disk (D)
D = Local Disk {E:)
D (L1 shared Documents
o (23 gsko's Documents
D g Iy Metwork Places
[
&0 -
40 i
o 72 nes 7
[0
About E it

11.4.3 Saida de Ofsete da Ferramenta

1. Selecione o0 modo Edit/Editar para entrar na pagina TOOL OFFSET/Ofsete de
Ferramenta;
2. Execute o software de comunicagao no PC, depois mude para a pagina “Upload”;

OUTPUT

3.Pressione a tecla para comecar a saida da CNC, os caracteres “OUTPUT”

c
2
=

o

=

o

o3
o
N
X

0

o
o

serdo mostrados e destacados no canto inferior direito da pagina da CNC, e a pagina do
PC fica como a seguinte:

o 15|

Download  Upload | Settings

CMC Folder

--QVUsER ad
D 00000.che 743 bytes Refrezh

b

Communication Status Delete

Tcomp.cmp

1024 / 11
ENNNENENNENENENNENNNNNEENENENNNNENRNENERE

Total time: Progress:  99%
ENENENEEEENENNNNENNNNNEENENENNNNENENENER

Cancel

[JO00ze.CNC 556 bytes
[Jon0za.CNC 194 bytes Upload...
[J00034.CNC 234 bytes
Mo0035.CHC 321 butes b
About E =it

4. Apéds a transmissao, a pagina do PC fica como é mostrado a seguir (nome padrao:
Tcomp.cmp):
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[ C o,

Download  Wpload | Settings

CHC Folder

- [JUSER LS
[ 00000.cnc 743 byptes Fefresh
00001 CHE 1031 bytes

Received a file Ll pees

Receive file Tocomp.cmp ,

Save?

LCancel

[Jomratne {8 =
[Joo0zeCcHe A5E bytes
[Joo02acHe 194 bytes Upload...
[J00034.CHC 294 bytes
M00035.CHE 321 butes

About Exit

5. Selecione um local para salvar o arquivo pelo método 5 estipulado na se¢do 10.4.1
deste capitulo.

11.4.4 Saida de Parametro

c
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o

1. Selecione o modo Edit/Editar para entrar a pagina sob a interface Parametro;
Se o parametro bit sera transferido, entre na pagina BIT
PARAMETER/PARAMETRO BIT;
Se o paréametro de dados serd transferido, entre na pagina DATA
PARAMETER/PARAMETRO DE DADOS;
Se os dados do passo de parafuso serdo transferidos, entre na pagina SCREW-
PITCH COMP ;

2. Execute o software comunicagao no PC, depois mude para a pagina “Upload”;

. OUTPUT L
3. Pressione a tecla para comegar a transmissao da CNC, os caracteres

“OUTPUT” serdo mostrados e destacados no canto inferior direito da pagina da
CNC;

4. Durante a transmissao, os nomes dos arquivos mostrados no PC sao diferentes
dependendo dos parametros bit e de dados, e dos dados do passo de parafuso,
como as figuras a seguir mostram (o nome padrao é marcado por uma elipse):

A transmissao do parametro bit € como a seguir (0 nome padrao: ParaB.par):
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- Jo[x|

Download  Upload | Settings

CHC Folder

- [JUSER ~
[ 00000, che 743 bytes Refrezh
091 bt

Delete

/

Total time: Frogress: 0%

Cancel

[JO0026.CNC 556 bytes

[Jo0028.CNC 194 bytes Uplaad...
[J00034.CHC 294 bytes
M100035.CHC 321 butes as

About Exit

A transmissao do parametro de dados ocorre como a seguir (0 nome padrao:
ParaW.par):

c
2
=
O
=
(]
o J
CJE]x]| o
[ ] N
Download  Upload | Settings N
o
CMC Folder (o)
[- -]
--QUsER LS
[J00000.cne 743 bytes Refresh

[] A00] CRIC 1091 buter
Communication Status

512/ 141
ANNENNNNEENNNNEENNNER

Total time: Frogress; 51%
ENNNNNNNNNNNNNNENNEND

Cancel

[JD0026.CHT 556 bytes

[J00028.CHC 194 bytes Upload...
[J00034.CHC 294 bytes
M00035.CHC 321 butes b

About Exit

A transmisséo dos dados do passo de parafuso ocorre como a seguir (0 nome padréo:
ParaW.par):
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s * G|

Dowrload  Upload | Settings

CHC Folder

- OVsER ~
DDDDDD. cho 743 bytes Refrezh

Delate

11

ENENENEN
Total time: Frogress:  18%

LTI LLT]]
Cancel

[J00026.CHE 956 bytes
[Joa02s.cHe 194 bytes Upload...
[Joa034.cHe 294 bytes
M100035.CHC 321 butes

About Exit

5. Selecione um local para salvar o arquivo pelo método 5 estipulado na secao 10.4.1
deste capitulo.

11.5 Comunicacao entre CNC e CNC
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Para fazer essa maquina de usinagem GSK980TDa ser facilmente utilizada, a
transmissao de dados entre duas CNCs é permitida. E a CNC que envia dados é chamada
remetente, a CNC que recebe dados é chamada receptora/destinataria. O esbogo
cartografico delas € o seguinte:

CNC CNC

)

Remetente Receptora

Precaucbes com a transmissao de dados mutua entre dois sistemas CNC:

1. A fungdo comunicacao da remetente e receptora estdo ambas ativas, i.e. 0 BIT5
(RS232) do parametro bit Ne002 de ambos sistemas CNC estao ajustados para 1;

2. Ataxa de velocidade de transmissao de pulsos de comunicacao da remetente e
receptora sao idénticas, i.e. as configuragdes do parametro de dados Ne044 em
ambos sistemas CNC sao idénticos;

3. A remetente e a receptora estdo ambas no Modo Edit/Editar;

4. A remetente deve entrar na pagina que contém os dados a serem enviados (e.g. Ela
deve entrar na pagina BIT PARAMETER/PARAMETRO BIT se o parametro bit sera
transmitido);
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5. A receptora deve entrar No nivel de senha correspondente e ligar o interruptor
(parametro ou programa), como mostra a tabela a seguir:

Dados Recebidos Nivel de Senha .

Observacao

Programa parte (Ne de Ligue o

Programa menor que 4°.,3°0u 2°nivel | interruptor do

9000 ) programa

Macro (Ne de Programa Ligue o

maior ou igual a 9000) 2°nivel interruptor do
programa

Ofsete de Ferramenta 4°.3°0ou 2°nivel
Ligue o

Parametro Bit 3°ou 2°nivel | interruptor do c
parametro %
Ligue o g’_

Parametro de Dados 3°ou 2°nivel | interruptor do 2
parametro %
Ligue o a

Dados Passo de Parafuso 2°nivel interruptor do
parametro

6. Os passos da operacao sao os mesmos que os da CNC na Secao 11.4 “Saida de
Dados (CNC — PC)” deste capitulo.
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